MAGARICOS E BI1COS DE CORTE CONDOR conpor®

>

PRODUTOS PARA CORTE E SOLDA
Sao equipamentos destinados a cortar aco carbono. Conduzem, e as vezes, misturam o oxigénio e um gas
combustivel para produzir uma chama de pré-aquecimento, além de conduzir o oxigénio puro para realizar o
corte por oxidacao. Os diversos tipos de bicos de corte sdao escolhidos em funcdo da espessura de corte,
velocidade do corte, tipo/modelo do macarico e gas combustivel utilizado. E fundamental a correta escolha
destes equipamentos, pois seu uso inadequado pode provocar sérios acidentes, além de aumentar o custo do
processso.

LINHA ECONOMICA
Macaricos de corte de uso manual, de baixo peso, ideais para cortar até 200,00mm

Macarico de Corte CO-3500

- Macarico de corte com trés canos;

- Mistura dos gases realizados na cabeca do magarico;

- Porca de fixagao do bico de corte externa proporcionando maior
leveza da cabec¢a do macarico;

- Utiliza bicos de corte de duas sedes, sendo 1502 para misturas
AC/OX ou 1503 para misturas GLP/OX;

- Peso: 1,10kg.

MAGARICO DE CORTE MANUAL BICOS UTILIZADOS
SERIE ANGULO DA CABEGA | COMPRIMENTO ACETILENO  GLP/GN
C0-3500 90° 530mm 1502 1503
BICO 1502 BICO 1503

Bico Espessurade |Pressédo Dinamica Kgf/cm2 Vazdao m3/H

Bico Espessurade | Pressdo Dinamica Kgflcm2 Vazdo m3/H (n°) corte (mm) Ot ~ Oxics —
(n°) corte (mm) Oxaont Acetil Oxiaéni Acetil
1,60 a 3,20 1,30 - 2,00 0,13-0,25 1,50 - 2,00 0,10 -0,17
6402050 | 200.300 | 030-0:50 | T00-180 | 0:20-025 64021270 | 1,50-250 | 020-030 | 150-250 | 0,14-0,20
1270 2 15 00 .3 300, 802, by 19,10 a 29,40 2,00-350 | 040-050 [ 4,00-050 | 0,23-0,30
,70 a 15,90 2,00 - 3,00 0,30 - 0,50 1,80 - 2,40 0,25 -0,35

oo BN

191022540 | 2,00-3.00 | 030-050 | 3.20-4,00 | 0.40-0,50 1 | 125 00azeao0 | 280-400 | 060-090 | o.50-1420 | 030050
50,802 127,00 | 250-500 | 040-070 | 520-9.40 | 0.45-0,60 , ¢ 50 -4, 600, 50 - 14, 30 -0,
152,00 2254,00 | 2,50-500 | 060-080 | 11.30-20,10 | 0.70 -1.30
400-6,00 | 060-080 | 22:30-26,00 | 1.24-1.60

12 254,00 a 304,80 4,00 - 5,50 0,60 - 0,90 16,60 - 30,00 | 0,60 - 0,90
16 304,8 a 400 4,00 - 6,00 0,60 - 0,90 35,00 - 41,00 | 0,80 -1,00
20 500 4,50 - 6,00 0,60 - 0,90 45,00 - 55,00 | 0,80-1,00

NP RWN

Macarico de Corte CO-3600

- Macarico de corte com trés canos;

- Mistura dos gases realizadas na cabeca do macarico;
- Porca de fixacao do bico de corte externa
proporcionando maior leveza da cabeca do macarico;
- Utiliza bicos de corte de duas sedes, sendo 1101 para
misturas AC/OX ou 1GPN para misturas GLP/OX;

- Peso: 1,10kg.

MACARICO DE CORTE MANUAL BICOS UTILIZADOS
SERIE ANGULO DA CABEGA COMPRIMENTO ACETILENO GLP/GN

C0-3600 90° 530mm 1101 1GPN

BICO 1101 BICO 1GPN
Bico (n°) Espessura de Pressao Oxigénio Presséao Acetileno Bico (n°) Espessura de Presséo Oxigénio Pressio Acetileno
corte (mm) Corte Kgflcm2 Kgflcm2 corte (mm) Corte Kgflcm2 Kgflcm2

000 até 3,20 1,40 a 1,90 0,20 - 0,50 000 até 3,20 1,40 21,90 0,20 - 0,50

00 até 6,40 1,40 a 1,90 0,20 - 0,50 00 até 6,40 1,40 a 1,90 0,20 - 0,50

0 até 12,70 1,80 a 2,60 0,20 - 0,50 0 até 12,70 1,80 a 2,60 0,20 - 0,50

3 1 até 19,10 2,10 a 2,60 0,30 - 0,50 1 até 19,10 2,10 a 2,60 0,30 - 0,50
2 até 38,10 2,50 a 3,30 0,30 - 0,70 2 até 38,10 2,50 a 3,30 0,30 -0,70

3 até 63,50 2,80 a 3,60 0,40 - 0,80 3 até 63,50 2,80 a 3,60 0,40 - 0,80

4 até 76,20 3,20 a 4,00 0,60 - 1,00 4 até 76,20 3,20 a 4,00 0,60 - 1,00

5 até 127,00 3,20 a 4,00 0,60 - 1,00 5 até 127,00 3,20 a 4,00 0,60 - 1,00

6 até 203,20 3,20 a 4,00 0,70 - 1,20 6 até 203,20 3,20 a 4,00 0,70 - 1,20

7 até 254,00 3,20 a 4,00 0,70 -1,20 7 até 254,00 3,20 a 4,00 0,70 - 1,20

8 até 304,80 3,20 a 4,00 0,70 - 1,20 8 até 304,80 3,20 a 4,00 0,70 - 1,20




CONDOR"

LINHA SEGURANCA

Macaricos de corte de uso manual, com mistura dos gases no bico de corte,
minimizando o risco de retrocesso sustentado de chama.

PRODUTOS PARA CORTE E SOLDA

Macarico de Corte CO-3700

- Macarico de corte com trés canos;

- Mistura dos gases realizada no bico de corte;

-Utiliza bicos de corte de trés sedes, sendo G1AD para
misturas AC/OX ou G1GL para misturas GLP/OX;

- Peso: 1,10kg.

MACARICO DE CORTE MANUAL
ANGULO DA CABEGA

BICOS UTILIZADOS
ACETILENO GLP/GN

COMPRIMENTO
CO-3700

G1AD G1GL
Bico Espessura Presséo Dinémica Kgf/cm? Bico Espessura Presséo Dinamica Kgf/cm?
(n°) de corte (mm) Oxigéni Oxick Acetil (n°) de corte (mm) Oxigénio Oxichama GLP
7/10 3,00 a 5,00 3,00 - 5,00 1,5 0,15-0,20 55/100 3,00 a 5,00 1,50 - 2,00 1,5 0,20 - 0,30
10/10 5,00 a 15,00 2,00 - 3,00 1,5 0,15-0,20 10/10 5,00 a 15,00 2,00 - 3,00 1,5 0,20 - 0,30
15/10 15,00 a 40,00 2,00 - 5,00 1,5 0,20 - 0,30 15/10 15,00 a 40,00 2,00 - 5,00 1,5 0,20 - 0,40
20/10 | 40,00 a 100,00 3,00 - 7,00 1,5 0,20 - 0,30 20/10 40,00 a 100,00 3,00 - 7,00 1,5 0,30 - 0,50
25/10 | 100,00 a 150,00 3,00 - 8,00 1,5 0,20 -0,30 25/10 | 100,00 a 150,00 3,00 - 8,00 1,5 0,60 - 0,80
30/10 | 150,00 a 200,00 | 3,50 - 10,00 1,5 0,20 - 0,30 30/10 | 150,00 a 200,00 | 3,50 - 10,00 1,5 0,80 - 1,00
Macarico de Corte G1-000
\ \‘5 - Macarico de corte com trés canos em linha;
p f;’ W - Mistura dos gases realizada no bico de corte;
. -Utiliza bicos de corte de trés sedes, sendo G1AD para

misturas AC/OX ou G1GL para misturas GLP/OX;
- Peso: 1,30kg.

MACARICO DE CORTE MANUAL BICOS UTILIZADOS

ANGULO DA CABEGA COMPRIMENTO ACETILENO GLP/GN

G1-000 90° 530mm G1AD G1GL
G1AD G1GL
Bico Espessura Presséo Dinamica Kgf/cm? Bico Espessura Presséo Dinamica Kgf/cm?
(n°) de corte (mm) Oxigéni Oxick Acetil (n°) de corte (mm) Oxigénio  Oxichama GLP
7/10 3,00 a 5,00 3,00 - 5,00 1,5 0,15-0,20 55/100 3,00 a 5,00 1,50 - 2,00 1,5 0,20-0,30
10/10 5,00 a 15,00 2,00 - 3,00 1,5 0,15-0,20 10/10 5,00 a 15,00 2,00 - 3,00 1,5 0,20-0,30
15/10 15,00 a 40,00 2,00 - 5,00 1,5 0,20-0,30 15/10 15,00 a 40,00 2,00 - 5,00 1,5 0,20 - 0,40
20/10 | 40,00 a 100,00 3,00 - 7,00 1,5 0,20 - 0,30 20/10 | 40,00 a 100,00 3,00 - 7,00 1,5 0,30 - 0,50
25/10 | 100,00 @ 150,00 | 3,00 - 8,00 15 0,20 - 0,30 25/10 | 100,00 a 150,00 | 3,00 - 8,00 1.5 0,60 - 0,80
30/10 | 150,00 a 200,00 | 3,50 - 10,00 15 0,20 - 0,30 30/10 | 150,00 a 200,00 | 3,50 - 10,00 1.5 0,80 -1,00

Macarico de Corte CO-3800

- Macarico de corte com trés canos em linha;

- Mistura dos gases realizada no bico de corte;

-Utiliza bicos de corte de trés sedes, sendo 311 para misturas
AC/OX ou 312 para misturas GLP/OX;

- Peso: 1,10kg.

MAGARICO DE CORTE MANUAL HC0S UTILZA008
ANGULO DA CABECA COMPRIMENTO ACETILENO GLP/GN
CO0-3800 90° 530mm 31 312
BICO CORTE 312 GLP BICO CORTE 311 AC
Bico (n°) Espessura Presséo Pressédo Bico (n°) Espessura Pressiao Presséo
de corte Oxigénio Acetileno de corte Oxigéni Aceti
0 6,00mm 2,10 0,70 0 14 2,10 0,13
1 13,00mm 2,80 0,90 1 1,2 2,80 -3,40 0,20
2 32,11mm 4,20 1,00 2 1” 3,40 0,20
3 50,00mm 3,50 1,00 3 13/4 3,40 0,20
4 65,00mm 3,50 1,00 4 2% 3,40 -4,10 0,20
5 125,00mm 4,20 1,00 5 47 4,10 0,27
6 175,00mm 4,60 1,00 6 6” 3,80 0,35
7 250,00mm 5,00 1,50 7 8” 4,10 - 4,50 0,41
8 300,00mm 5,00 1,50
10 380,00mm 6,00 1,50




CONDOR"

LINHA DE ALTA PERFORMANCE

Macaricos de corte de uso manual, com maior capacidade de corte
PRODUTOS PARA CORTE E SOLDA

PARA CORTES ACIMA DE 250,00, E NECESSARIO O USO DE MANGUEIRAS DE 3/8" E REGULADORES DE PRESSAO DA SERIE 350.

Macarico de Corte CO-1500

- Macaricos de corte com dois canos,

- Mistura dos gases realizada no tubo do macarico;

- Utiliza bicos de corte de duas sedes, sendo 1502 para misturas
AC/OX ou 1503 para misturas GLP/OX;

- Peso: 1,60kg.

MACARICO DE CORTE MANUAL BICOS UTILIZADOS
ANGULO DA CABEGA COMPRIMENTO ACETILENO GLP/GN
CO-1500 90° 530mm 1502 1503
BICO 1503
BICO 1502
Bico Espessurade |Pressdo Dinamica Kgf/cm2 Vazao m3/H
Bico Espessurade | Pressdo Dindmica Kgflcm2 Vazdo m3 /H (n°) corte (mm) Oxigenio GLP Oxigenio G
(n°) corte (mm) Oxigéni Acetil [Oxageni Acetil
2 1,60 a 3,20 1,30-2,00 | 0,13-0,25 1,50-2,00 | 0,10-0,17
2 1,60 a 3,20 2,00 - 3,00 0,30 - 0,50 0,50-0,80 | 0,15-0,20 4 6,40 a 12,70 1,50 -2,50 | 0,20-0,30 1,50-2,50 | 0,14-0,20
3 6,40 a 9,50 2,00 - 3,00 0,30 - 0,50 1,00-1,80 | 0,20-0,25 6 19,10 a 25,40 2,00-3,50 | 0,40 - 0,50 4,00-0,50 | 0,23-0,30
4 12,70 a 15,90 2,00 - 3,00 0,30 - 0,50 1,80 - 2,40 0,25-0,35 8 50,80 a 101,60 2,00 - 3,50 0,40 - 0,50 6,30 - 10,00 0,30 - 0,40
6 19,10 a 25,40 2,00 - 3,00 0,30 - 0,50 3,20 - 4,00 0,40 - 0,50 10 127,00 a 254,00 2,50 -4,00 0,60 - 0,90 9,50 - 14,20 0,30 - 0,50
8 50,80 a 127,00 2,50 - 5,00 0,40 - 0,70 5,20 - 9,40 0,45 - 0,60 12 254,00 a 304,80 4,00 - 5,50 0,60 - 0,90 16,60 - 30,00 | 0,60 - 0,90
10 152,00 a 254,00 2,50 - 5,00 0,60 - 0,80 11,30 - 20,10 | 0,70 -1,30 16 304,80 a 400 4,00 - 6,00 0,60 - 0,90 35,00 - 41,00 | 0,80 -1,00
12 04,8 4,00 - 6,00 0,60 - 0,80 22,30-26,00 | 1,24-1,60 20 500 4,50 - 6,00 0,60 - 0,90 45,00 - 55,00 | 0,80 -1,00
Macarico de Corte CO

- Macaricos de corte com dois canos,

- Mistura dos gases realizada no tubo do magarico;

- Utiliza bicos de corte de duas sedes, sendo 1101 para
misturas AC/OX ou TGPN para misturas GLP/OX;

- Peso: 1,60kg.

MACARICO DE CORTE MANUAL BICOS UTILIZADOS

ACETILENO GLP/GN

ANGULO DA CABEGA COMPRIMENTO

CO0-1600

BICO 1101 BICO 1GPN
v Bico (n°) Espessura de Pressao Oxigénio Pressido Acetileno / Bico (n°) Espessura de Pressao Oxigénio Pressdo GLP
corte (mm) Corte Kgflcm2 Kgflcm2 corte (mm) Corte Kgflcm2 Kgflcm2

000 até 3,20 1,40 21,90 0,20 - 0,50 000 até 3,20 1,40 a 1,90 0,20 - 0,50

00 até 6,40 1,40 a 1,90 0,20 - 0,50 00 até 6,40 1,40 a 1,90 0,20 - 0,50

0 até 12,70 1,80 a 2,60 0,20 - 0,50 0 até 12,70 1,80 a 2,60 0,20 - 0,50

1 1 até 19,10 2,10 a 2,60 0,30 - 0,50 1 até 19,10 2,10 a 2,60 0,20 a 0,50

2 até 38,10 2,50 a 3,30 0,30 -0,70 2 até 38,10 2,50 a 3,30 0,20 - 0,60

3 até 63,50 2,80 a 3,60 0,40 - 0,80 3 até 63,50 2,80 a 3,60 0,30 - 0,80

4 até 76,20 3,20 a 4,00 0,60 - 1,00 4 até 76,20 3,20 a 3,60 0,40 - 0,80

5 até 127,00 3,20 a 4,00 0,60 - 1,00 5 até 127,00 3,20 a 4,00 0,40 - 1,00

6 até 203,20 3,20 a 4,00 0,70 - 1,20 6 até 203,20 3,20 a 4,70 0,50 - 1,10

7 até 254,00 3,20 a 4,00 0,70 - 1,20 7 até 254,00 3,20 a 4,70 0,70 - 1,20

8 até 304,80 3,20 a 4,00 0,70 - 1,20 8 até 304,80 3,20 a 4,70 0,70 - 1,20

LINHA DE BAIXA PRESSAO

Macaricos de corte de uso manual, indicados para trabalhar com baixas pressdes de gases combustiveis
Macarico de Corte CO-3900

- Macarico de corte com trés canos; BICO DE CORTE 6290 NEF

- Mistura dos gases na cabeca do macarico; com Bico | E a de &o Dinamica (BAR)
injetor especial que otimiza o consumo do gas (n%) | Corte (mm) | Oxigénio GLP
, . . 0 10-15 1.0-2.0 0.5
combustivel, trabalhando com baixas pressoes; 1 15.20 1520 06
- Utiliza bicos de corte de duas sedes planas, 2 2550 29-39 o
cromados: modelo 6290 NFF para misturas GLP/OX; 4 75-150 3.0-4.0 0.9
5 150-200 3.0-4.5 1.00

- Peso: 1,36Kg.

MACARICO DE CORTE MANUAL BICOS UTILIZADOS

ANGULO DA CABEGA COMPRIMENTO ACETILENO GLP/GN
C0-3900 90° 530mm - 6290NFF




