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Reguladores de Pressao

Série 80 para Utilizacao em Cilindros

Séo reguladores de pressdo para trabalhos médios e pesados, com ajuste preciso da
presséao de saida ou da vazao. Ideais para uso em caldeirarias, estaleiros, sidertrgicas, e
metaldrgicas de grande porte.

0Os reguladores R-81 Acetileno e R-82 Oxigénio sdo para uso nos processos de solda, corte
e aquecimento oxiacetilénicos.

0Os reguladores RFM-84A, RFG-84A Argodnio e RFM-85C, RFG-85C CO2 possuem controle
de vazdo do gés para uso em soldagens elétricas com prote¢do gasosa, como 0s
processos Mig e Tig.

0 regulador R-86 Nitrogénio é para uso em inertizacdo e pressurizagao.

Caracteristicas Técnicas

* Possuem um estagio;

% Corpo e capa em latdo forjado com acabamento polido;

» Manbmetros classe B com caixa em latdo polido e didmetro de 2 ¥2”;

« Conexdes de entrada conforme ABNT-11725 e de saida conforme CGA E-1;
* Possuem valvula de alivio (pressao de saida).

MODELO DO PRESSAO MAXIMA | PRESSAO MAXIMA | VAZAO TOTAL
REGULADOR DE ENTRADA DE SAIDA (m¥/h)

o | o1 oo | i |
25 350 1 20

Acetileno R-81 40123816 5
. RFM-84A 40123823 ok 28*
Argonio
RFG-84A 40123821 > 40"
RFM- 40123824 rx 0g*
CO2™** 850 01238 200 3.000 8
RFG-85C 40123822 - 40*
Nitrogénio -
g . R-86N 40123811 10 140 30
Oxigénio R-82 40123810

*Vazdo em I/min. 1 atm e 21,1 °C.
** Reguladores com mandmetro indicador de vazao.
*** Reguladores com fluxdmetro e presséo de saida pré-calibrada e manémetro com didmetro de 2".
**** Reguladores de CO2 com vazdo maxima de 17 I/min. sem congelamento.

Modelo R-82

Modelo RFM-84A

Modelo R-86N

= P

Série 70 para Utilizacao em Cilindros

0Os reguladores de pressao R-71 Acetileno e R-72 Oxigénio sao projetados e fabricados
para trabalhos leves e médios de solda, aquecimento e corte oxiacetilénicos em chapas
de até 300 mm de espessura, com ajuste preciso da pressao de saida. Robustos e
versateis, sdo ideais para uso em oficinas mecanicas, caldeirarias leves, servigos de
manutencdo e metallrgicas em geral.

Caracteristicas Técnicas

* Possuem 1 estagio;

« Corpo e capa em latdo forjado com acabamento polido;

» Mandmetros classe B com caixa em aco pintado e diametro de 2”;

« Conexoes de entrada conforme ABNT-11725 e de saida conforme CGA E-1;
» Possuem valvula de alivio (pressao de saida).

MODELO DO PRESSAO MAXIMA | PRESSAO MAXIMA VAZAO TOTAL
REGULADOR DE ENTRADA DE SAIDA (m3/h)
Acetileno R-71 40123820 25 350 1 20

Oxigénio R-72 40123809 200 3.000 8 110 25

Série 50 para Utilizacao em Cilindros

oxiGEnD

Modelo R-72

Sao reguladores de pressdo para trabalhos leves e médios, com ajuste da pressao de saida
ou da vazdo. Robustos e versateis, sdo ideais para uso em oficinas mecanicas, caldeirarias
leves, servicos de manutencéo e metallrgicas em geral.

0Os reguladores R-51 Acetileno, R-52 Oxigénio e R-53 GLP 45 sdo para uso nos processos
de solda, aquecimento e corte oxicombustiveis em chapas de até 300 mm de espessura.

0s reguladores RFG-54A Argonio e RFG-55C CO2 possuem controle de vazdo do gas para
uso em soldagens elétricas com protegdo gasosa, como os processos Mig e Tig.

Caracteristicas Técnicas

* Possuem 1 estagio;

s« Corpo em latdo forjado;

« Capa em zamack injetado com acabamento cromado;

» Mandmetros classe B com caixa em aco pintado e diametro de 2”;

« Conexoes de entrada conforme ABNT-11725 e de saida conforme CGA E-1;
» Possuem valvula de alivio (pressao de saida).

MODELO DO PRESSAO MAXIMA PRESSAO MAXIMA VAZAO TOTAL
REGULADOR DE ENTRADA DE SAIDA (m3/h)
Acetileno R-51 40123817 25 350 1 15
Oxigénio R-52 40123808 200 3.000 8,5 120
GLP R-53 GLP 45 40123833 7 100 2,5 35 25
Argonio RFG-54A 40123818
200 3.000 wr - 40"
COp*** RFG-55C 40123819

*Vazdo em I/min. 1 atm e 21,1 °C.
** Reguladores com mandmetro indicador de vazao.
*** Reguladores de CO2 com vazdo maxima de 17 I/min. sem congelamento.

Modelo R-52

Modelo RFG-54A



Série 20 para Utilizacao em Cilindros

Os reguladores de pressao de duplo estagio da Série 20 séo ideais para trabalhos onde seja
importante um fluxo constante e sem flutuagdo. Minimizam as oscilagdes na pressao de
trabalho e na vazdo. Sdo muito utilizados nas industrias e laboratdrios, em equipamentos de
solda e precisdo, inclusive em pequenas centrais de gases.

0Os reguladores RD-21 Acetileno e RD-22 Oxigénio sdo para uso nos processos de solda,
corte e aquecimento oxiacetilénicos.

0Os reguladores RDFG-24A Argonio e RDFG-25C CO2 possuem controle de vazio do gas
para uso em soldagens elétricas com prote¢do gasosa, como os processos Mig e Tig.

0 regulador RD-26N Nitrogénio é para uso em laboratdrios e processos de inertizacéo e
pressurizagéo.

0 regulador RD-27H Hidrogénio é para uso em laboratdrios e processos de aquecimento.

Caracteristicas Técnicas

* Possuem dois estagios;

% Corpo e capas em latdo forjado com acabamento polido;

* Mandmetros classe B com caixa em aco e didmetro de 2";

% Conexoes de entrada conforme ABNT-11725 e de saida conforme CGA E-1;
* Possuem valvula de alivio entre os dois estagios.

MODELO DO PRESSAO MAXIMA | PRESSAO MAXIMA VAZAO TOTAL
REGULADOR DE ENTRADA DE SAIDA (m¥/h)

3 N 2 B
25 350 1 20

Acetileno RD-21 40123835 20
Argonio RDFG-24A 40123838 . 5 a0
C02™* RDFG-25C 40123839
Nitrogénio RD-26N 40123837 200 3.000 80
Hidrogénio RD-27H 40124028 10 140 300
Oxigénio RD-22 40123836 8 110 80

*Vazdo em I/min. 1 atm e 21,1 °C.
** Reguladores com manémetro indicador de vazdo.
*** Reguladores de CO» com vazdo méxima de 17 I/min. sem congelamento.

Modelo RD-22

Modelo RDFG-24A

R

Série 30 para Utilizacao em Postos de Consumo

Nao utiliza-los em cilindros.

0Os reguladores de pressao da Série 30, extremamente versateis, sdo utilizados nos
postos de consumo das instalagdes centralizadas de diversos gases industriais.

0Os reguladores RP-31 Acetileno, RP-32 Oxigénio e RP-33 GLP sdo para uso nos
processos de solda, corte e aquecimento oxicombustiveis.

0Os reguladores RPFG-34A Argonio, RPFG-35C CO2 e RPFM-34AC Argonio e CO2 possuem
controle de vazdo do gas para uso em soldagens elétricas com protecdo gasosa, como 0s
processos Mig e Tig.

0 regulador RP-36N Nitrogénio é para uso em processos de inertizagcdo e pressurizacao.

Caracteristicas Técnicas

* Possuem 1 estagio;

« Corpo em latdo forjado e capa em zamack pintado de dourado;

* Mandmetros classe B com caixa em aco e didmetro de 2";

« Conexoes de entrada e de saida conforme CGA E-1;

* Fornecidos com adaptador 1/2NPT macho x CGA E-1 para facilitar
a montagem no posto de consumo.

MODELO DO PRESSAO MAXIMA | PRESSAO MAXIMA | VAZAO TOTAL
REGULADOR DE ENTRADA DE SAIDA (ms/h)

3 N 2 B
Acetileno RP-31 40123825 15 20 1 14 5)
Oxigénio RP-32 40123812 14 200 10 140 32
GLP/Metano RP-33 GLP 40123813 2 30 1 14 12
Argonio RPFG-34A 40123815 ** 40*
Argonio/CO2 RPFM-34AC 40123827 14 200 ok - 28*
C02 RPFG-35C 40123826 ** 40"
Nitrogénio RP-36N 40123814 10 140 38

*Vazdo em I/min. 1 atm e 21,1 °C.
** Reguladores com manémetro indicador de vazdo.
*** Reguladores com fluxdmetro e presséo de saida pré-calibrada.

Modelo RPFM-34AC
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Macaricos, Caheca Cortadora e

Extensoes para Solda e Aquecimento

Macarico e Extensdes Soldox 200W Macarico e Extensdes Soldox 201W / Cabeca Cortadora GC-201

Equipamento leve e versatil, ideal para soldagem e aquecimento oxiacetilénicos. Equipamentos resistentes e largamente empregados em oficinas de manutengao, reparo e

. . ) ) ) roducdo de conjuntos soldados.
Pode ser operado com oito extensoes de capacidades diferentes, sendo seis com chama produg )

singela e duas multichama, as quais permitem soldar chapas com espessura que variam Efetua trabalhos de soldagem oxicombustivel em chapas de até 20 mm de espessura.
entre 0,2 mm e 14 mm. Realiza cortes em espessuras de até 100 mm, utilizando bicos de corte série 1502
(Acetileno) e 1503 UG (GLP/GN).

Extensoes de solda e aquecimento com eficiente sistema de mistura e alta resisténcia ao
retrocesso de gases.

Extensdes de solda e aquecimento com eficiente sistema de mistura e alta resisténcia ao
retrocesso de gases.

icti ACni Macarico Soldox 200W com Macarico Soldox 201W com
Caracterlstlcas~Tecn!cas Extensio de Solda 200S e . L Extensao de Solda 201S e
% Corpos em latdo forjado; Vélvulas VSCM Caracteristicas Técnicas Vélvulas VSCM )

% Punho tubular em latio de alta resisténcia;
% Bicos fabricados em cobre.

% Corpos em latdo forjado;
% Punho tubular em latao de alta resisténcia;
% Bicos fabricados em cobre.

Macarico Soldox 200W
Macarico Soldox 201W e Cabeca Cortadora CC-201

40124012 Magarico Soldox 201W
40123983 Cabega Cortadora CC-201

40124014 Magarico Soldox 200W

Extensao de Solda Soldox 200S — Chama Singela

Extensao de Solda Soldox 201S — Chama Singela

ESPESSURA EXTENSAOQ PRESSAO L LYZUR[ TS

ESPESSURA EXTENSAO PRESSAO VAZAO TOTAL
DA SOLDA DE SOLDA (Kgf/cm?) (litros/h)

m | e im0 —| o
14

0,2-05 1 40045991 DA SOLDA DE SOLDA (Kgf/cm?) (litros/h)
05-10 2 40015467 e e 42-85 S i [ owwo | scemiew | aemeew |
1,0-2,0 4 40035735 57-114 03-05 2 40017272 01-04 02-04 42-85
2,0-4,0 6 40015478 04-06 04-06 85-170 05-08 4 40015479 57 -114
4,0-8,0 9 40043831 142 - 284 08-15 6 40011229 85-170
8,0-14,0 15 40045993 06-08 06-07 227 - 510 15-25 9 40032609 142 - 284
04-08 03-06
2,5-4,0 12 40001222 227 - 510
4,0-6,5 20 40016983 284 - 710
Extensdo de Aquecimento Soldox 200M — Multichama 65-95 %0 40001225 425-992
9,5-14,0 55 40001227 05-1,0 04-07 710-1.280

EXTENSAO PRESSAO VAZAO TOTAL
DE AQUECIMENTO (Kgf/cm?) (litros/h)

2M 40124033 0,3-0,5 0,3-05 85 - 255 Extensdo de Aquecimento Soldox 201M - Multichama

4M 40124038 05-08 0,4-0,7 168 - 864 EXTENSAO PRESSAOD VAZAO TOTAL
DE AQUECIMENTO (Kgf/cm?) (litros/h)

(N° da Extens@o)

SIS T ST
05-08

40124337 04-07 168 - 864
40124338 07-1,0 05-08 396 -1.128
8M 40124340 14-20 07-10 846 - 2,262
10M 40124313 2,0-28 1.128-2.8%
Extensdo de 12M 40124331 08-10 1,608 - 4.248
Aquecimento 3,4-472 Cabeca Cortadora CC-201
Soldox 200M 15M 40124332 2,544 - 6.628 com Bico de Corte 1502

0Os produtos e acessorios que ilustram as fotos em destaque nao sao partes integrantes de um Unico produto e devem ser adquiridos separadamente.

* Fotos




Extensao de Solda Soldox 201P - Chama Singela

ESPESSURA EXTENSAO PRESSAO VAZAO TOTAL
DA SOLDA DE SOLDA (Kgf/cm?) (litros/h)

S o [ o w
02-05 4P 40124308 02 80-115
05-1,5 6P 40124339 Y 02 135-190
1,6-35 9P 40124343 e ' 350 - 450
35-8,0 15P 40124336 ' 470 - 620

Extensao de Aquecimento Soldox 201MP — Multichama

EXTENSAO PRESSAO VAZAO TOTAL
DE AQUECIMENTO (Kgf/cm?) (litros/h)

(N° da Extensao)

8MP 40124342 07-13 0,7-1,0 300 - 960

10MP 40124314 0,7-2,0 08-14 540 -2.280

12MP 40124334 840 - 4.500
20-85 10-17

15MP 40124333 1.440 - 5.700

Macaricos de Corte Mecanizado

Extensdes de Solda 201P

Extensodes de Aquecimento 201MP

0s macaricos de corte mecanizado, fornecidos pela White Martins, sédo equipamentos
projetados para operagdes continuas e prolongadas de cortes pesados mecanizados de
chapas e perfis com até 300 mm de espessura.

Podem utilizar gases combustiveis como Acetileno, GLP ou GN, devendo o usudrio utilizar o
bico de corte adequado com o magarico e gas combustivel utilizado.

Sao fornecidos com as valvulas para regulagem dos gases de preaquecimento e oxi-corte.

0s macaricos CM-250 A (comprimento nominal de 250 mm) e CM-450 A (comprimento
nominal de 450 mm) sdo do tipo misturador e podem trabalhar com Acetileno, GLP ou GN,
utilizando os bicos das séries 1502 (oxi-acetilénico) e 1503 UG (oxi-GLP/GN).

0s magaricos CM-250 P (comprimento nominal de 250 mm) e CM-450 P (comprimento
nominal de 450 mm) sdo do tipo injetor e trabalham especificamente com GLP ou GN,
utilizando os bicos das séries 1503 UG (Oxi-GLP/GN).

0s macaricos TSM-85 (comprimento nominal de 85 mm), TSM-250 (comprimento
nominal de 250 mm) e TSM-450 (comprimento nominal de 450 mm) sdo do tipo bico
misturador (mistura feita no bico ) e utilizam bicos de corte das séries 3502 (oxi-
acetilénico) e 3503 (oxi-GLP/GN).

40124009 Magarico de Corte Mecanizado CM-250 A
40124020 Magarico de Corte Mecanizado CM-250 P
40124019 Magarico de Corte Mecanizado CM-450 A
40124015 Magarico de Corte Mecanizado CM-450 P
40045603 Magarico de Corte Mecanizado TSM-85
40043880 Magarico de Corte Mecanizado TSM-250
40045610 Magarico de Corte Mecanizado TSM-450

Macarico CM-250A
com Bico de Corte 1502 *

Macaricos de Corte Manual

0s magaricos de corte C-531, C-35 e TS-530, fornecidos pela White Martins, s@o equipamentos
projetados para operagdes continuas e prolongadas de cortes manuais, de chapas e perfis, tais
como: montagem de estruturas metalicas, construgdo e reparo naval, patios de sucatas e
construcoes diversas de caldeiraria em todos os tipos de oficina e indlstrias.

Podem utilizar gases combustiveis como Acetileno, GLP ou GN, devendo o usuario utilizar o
bico de corte adequado com o magarico e gas combustivel utilizado.

Possuem cabeca 90 graus e comprimento nominal de 530 mm.

0s macaricos C-531 (3 tubos, misturador na cabeca) e C-35 (2 tubos) séo do tipo
misturador e utilizam bicos de corte das séries 1502 (oxi-acetilénico) e 1503 (oxi-GLP/GN).

0 macarico TS-530 é do tipo bico misturador (mistura feita no bico) e utiliza bicos de corte
das séries 3502 (oxi-acetilénico) e 3503 (oxi-GLP/GN).

40124023 Magarico de Corte Manual C-531 90gr
40124011 Magarico de Corte Manual C-35 90gr
40124021 Magarico de Corte Manual TS-530 90gr

Macarico C-531 com
Bico de Corte 1502
} e Valvulas VSCM *

Macarico C-35 com
Bico de Corte 1502
e Vélvulas VSCM

0Os produtos e acessorios que ilustram as fotos em destaque nao sao partes integrantes de um Unico produto e devem ser adquiridos separadamente.

* Fotos




Bicos de Corte

Série 1502 Série 3502
Bicos para cortes oxi-acetilénicos de chapas de aco com até 300 mm de espessura. Bicos para cortes oxi-acetilénicos de chapas de ago com até 300 mm de espessura.
Fabricados em liga de cobre e com acabamento cromado que prolonga a sua vida (til, os bicos Fabricados em liga de cobre e latdo, os bicos de corte da Série 3502 possuem grande
de corte da Série 1502 possuem grande resisténcia ao retrocesso de chamas. _ s resisténcia ao retrocesso de chamas.

é" = -z?ﬁ‘

ESPESSURA | BICO DE CORTE PRESSA0* VAZAO TOTAL A ESPESSURA BICO DE CORTE PRESSAQ*
DO CORTE | SERIE 1503 UG (Kgf/cm?) (m3/h) =4 DO CORTE SERIE 3502 (Kgt/cm?)

| wsotn o T eruso | —owmiwe ] _enuzi ] il 3 s L ST ST
_ N ] !
40024707 2,0-30 05-0,8 0,1-0,2 j | i g i 40045019 01-03
6 15-2,0 1,0-13 ' ' . f 6 0 40045014 2,1 T
0 3 40035768 20 30 1318 02-03 l%. { 05
0-3 =1 1 b 1 40045005 Bico de Corte — Série 3502
13 20-25 03-05 18-22 {3 8 13
4 40015463 02-04 i & O 238
16 25-30 20-24 iz il 19
et ] 2 40045008
20 20-30 32-38 25 03-04
6 40015465 04-05
25 25 a0 37-40 50 3 40045130 35
50 - 52-6,0 0406 65 4 40045206
75 30-35 5872 S 100 5 40045224 4,2
8 40027996 03-05
100 35-4,0 6,6 —8,1 0607 175 6 40045017 4,6
125 40-50 79-94 s 250 7 40045146 61 04
150 25-35 11,3-134 07-08 300" 8 40045111 ‘
200 10 40035771 40-50 154-17,7 08-1,0
06-08 * Aumentar 10% na pressdo para cada 10 metros de acréscimo no comprimento da mangueira.
250 45-55 18,1-20,1 1,0-13 ** Diametro interno minimo da mangueira de alimentagéo do Oxigénio deve ser de 9,5 mm (3/8").
300 2= 40035773 40-6,0 223-260 12-16 Bicos de Corte — Série 1502
* Aumentar 10% na pressdo para cada 10 metros de acréscimo no comprimento da mangueira.
** Didmetro interno minimo da mangueira de alimentagdo do Oxigénio deve ser de 9,5 mm (3/8").
Série 1503 UG Série 3503
Bicos para cortes oxi-GLP/GN de chapas de aco com até 300 mm de espessura. Bicos para cortes oxi-GLP/GN de chapas de ago com até 300 mm de espessura.
Fabricados em liga de cobre e latdo, com acabamento cromado que prolonga a sua vida Util, os Fabricados em liga de cobre e latdo, os bicos de corte da Série 3503 possuem grande
bicos de corte da Série 1503 UG possuem grande resisténcia ao retrocesso de chamas. resisténcia ao retrocesso de chamas.

DO CORTE | SERIE 1503 UG (Kgf/cm?) (m3/h)
(corte) (preaquecimento) | (maximo) (corte) (preaquecimento)
10-20 13

(L)) (N° do Bico)

ESPESSURA BICO DE CORTE PRESSAQ*
DO CORTE SERIE 3503 (Kaf/cm?)

, 6 0 40045131 2,1 0,7
Até 5 3/16” 40045434 —
05-15 9,5
5-95 3/8” 40044573 1,4-20 16 1 1 40045010 2,8 0,9
95-16 5/8” 40035615  2,0-28 2,0 Bico de Corte — Série 1503 UG =
16-25 1 40044546  2,5-35 3,0 1,0 % 2 40045144 42
25- 50 2’ 40044567  2,8-38 05-2,0 0,15 50 0,25
50 3 40045624
50-75 3" 40045453  3,0-4.2 7,0 35 1,0
65 4 40045011
75-150 6" 40044864  35-52 14,0
125 5 40045631 42
150 - 200 8" 40044870  45-56 20,0
05-25 14 175 6 40045033 4.6
200 - 300* 12" 40044560  5,0-6,3 24,0
250 7 40045036 0 15
* Aumentar 10% na pressdo para cada 10 metros de acréscimo no comprimento da mangueira. 300** 8 40045124 ' '

** Didmetro interno minimo da mangueira de alimentago do Oxigénio deve ser de 9,5 mm (3/8").
* Aumentar 10% na pressao para cada 10 metros de acréscimo no comprimento da mangueira.
** Didmetro interno minimo da mangueira de alimentagéo do Oxigénio deve ser de 9,5 mm (3/8").

e (. © —



Valvulas Secas - Tipo Corta Chama

VSCR-0X e VSCR-GC / VYSCM-0X e VYSCM-GC

As valvulas secas corta chama VSCR-0X (Oxigénio) e VSCR-GC (gases combustiveis) para uso
na saida dos reguladores, assim como as valvulas secas corta chama VSCM-0X (Oxigénio) e
VSCM-GC (gases combustiveis) para uso na entrada dos macaricos, sdo equipamentos que
impedem o retorno da chama até as fontes de suprimento dos gases em caso de um
retrocesso da mesma.

Possuem, também, uma valvula de retengdo montada no seu interior que evita a pré-mistura
de Oxigénio e gas combustivel nas linhas de suprimento dos gases.

Possuem roscas conforme a norma CGA E-1.

VALVULAS PARA VALVULAS PARA PRESSAO MAXIMA | CAPACIDADE
USO EM REGULADORES USO EM MAGARICOS DE OPERAGAO MAXIMA

Oxigénio 40123788 VSCR-0X 40123794 VSCM-0X
Acetileno 1 2
40123792 VSCR-GC 40123796 VSCM-GC
GLP/GN 35 6
VSC-0X e VSC-GC

VSCM-GC

As valvulas secas corta chama VSC-0X (Oxigénio) e VSC-GC (gases combustiveis) para uso na
saida dos reguladores sao equipamentos que impedem o retorno da chama até as fontes de
suprimento dos gases em caso de um retrocesso da mesma e possuem um sistema de rearme
do fluxo através de pino, caso ocorra algum retrocesso.

Possuem roscas conforme a norma CGA E-1.

VALVULAS PARA PRESSAO MAXIMA CAPACIDADE
USO EM REGULADORES DE OPERAGAO MAXIMA

[ cooeo | escRgio | (Kaflem) (m
Oxigénio 40123805 VSC-0X
Acetileno
40123803 VSC-GC
GLP/GN

Conjuntos PPU

PPU Gas e PPU Solda

Conjuntos ideais para aplicages em oficinas de manutencdo e reparo de
equipamentos e veiculos, servigos de refrigeracdo, artesanato, protéticos, ourivesaria
e até mesmo para hobbistas.

Possuem composicdo racionalizada para os trabalhos de corte e soldagem oxi-acetilénica e,
adquirindo-se separadamente outros acessorios, podem ser ampliados conforme a
necessidade dos servigos.

Possuem um versatil carrinho que facilita o deslocamento do conjunto até o local de trabalho.

Cilindro G (1m2 — Oxigénio) e A-40 (1,3 m3 — Acetileno)

Capacidade de Solda 0,3 mm até 1,5 mm

[Moels |

40126882 40126883
(Magarico | Soldox 201W

CC-201 Opcional
VSCR-OX/GC (para uso em reguladores) e VSCR-OX/GC (para uso em magaricos)
1502 #4 Opcional
Soldox 201 #6

Mangueira G-5

ases |

Capacidade do Solta___|

Capacitade do Corte___|

Capacidade de Corte Até 16 mm Opcional

Conjunto PPU Solda S sy
PPy S0Lpy

COBintn g gy




Acessorios

Valvulas Proteflux

S4o valvulas para uso em magaricos que evitam a reversao do fluxo de gas nos magaricos de
solda, corte e aquecimento, reduzindo o risco de retrocesso de chamas, porém néo eliminando
0 uso de vélvulas corta chama.

Comercializadas em uma embalagem contendo:

% 01 valvula para uso com Oxigénio.
% 01 valvula para uso com gases combustiveis, Acetileno, GLP ou GN.

40022968 Vélvulas Proteflux

Conexoes Y

Proteflux®
JEWHITI MARTING

=

3

Embalagem Proteflux

Permitem a ligacdo de dois magaricos numa so fonte de suprimento de gas, com controle
independente em cada saida.

40004044 Conexao Y para Oxigénio
40017939 Conexao Y para Acetileno

Mangueiras Soldox
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Conexao Y — Oxigénio

Mangueiras para trabalhos de solda, corte e aquecimento oxi-acetilénicos.

As mangueiras Soldox sdo fabricadas especialmente para trabalhos com Oxigénio e Acetileno,
com resisténcia a abrasio e cortes.

As mangueiras G-5, G-10 e G-20 sdo fornecidas com conexdes de acordo com a
norma CGA E-1 e prontas para uso.

40015458 Mangueira Soldox G-5 (5 metros)

40015466 Mangueira Soldox G-10 (10 metros)

40015456 Mangueira Soldox G-20 (20 metros)

40015462 Mangueira G-100 (100 metros sem conexdes)

40025232 Mangueira Verde 5/16” para Oxigénio (100 metros sem conexdes)
40030072 Mangueira Vermelha 5/16” para Acetileno (100 metros sem conexdes)

e () o aa—

Carbureto de Calcio

0 Carbureto de Célcio, quando em contato com a agua, reage gerando o gas acetileno.

Possui vérias aplicagdes como:

% Soldagem e corte oxi-acetilénico (com auxilio de geradores de acetileno);
% Amadurecimento de frutas;

% Produgéo de PVC/ PVA;

x Dessulfuragdo e desoxidacéo de ferro fundido e ago.

40019871 Carbureto de Célcio 50 x 80 — Tambor de 50 kg
40058331 Carbureto de Célcio 50 x 80 — Tambor de 23 kg
40019869 Carbureto de Célcio 25 x 80 — Tambor de 24 kg
40060150 Carbureto de Cdlcio 04 x 15 — Tambor de 50 kg
40050696 Carbureto de Célcio 02 x 04 — Tambor de 50 kg
~ZWHITE MARTINS
L

CARBURETO DE CALGIO
CONCAL

UN 1402

Carbureto de Calcio em
Diversas Embalagens

Acessorios Diversos

Séo acessorios desenvolvidos para facilitar e auxiliar os usuarios nos processos de solda,
corte e aquecimento.

40045594 Conjunto Porca e Niple

40045103 Cintel para Oxicorte

40045135 Adaptator para Corte em Chanfro 1502-1503
40043605 Adaptador para Corte em Tiras 1502-1503
40020777 Fluxdmetro de 28 I/min. para CO2 e Argdnio
40045423 Economizador de Gés V-31

40021618 Oculos Magariqueiro

40015481 Carrinho T-103

40043568 Acendedor para Magaricos

40017293 Limpador de Bicos
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