10) PECAS DE REPOSICAO

10.1) Smashweld 250 M
01
LAMPADA SOBRE TEMP.
02
03 04 05 06 KNOB DOS
VOLT/AMP DIGITAL VISOR TAMPA LAMPADA PILOTO POTENCIOMETROS
07

POTENCIOMETRO VELOCIDADE

08

INTERRUPTOR MANUAL
09
CHAVE NORMAL/ 10
SPOOL GUN

CHAVE LIGA/DESL

1

CHAVE REG. FINA 12

LATERAL DIR. SUPERIOR

13
FECHO PARA LATERAL

15

TOMADA
SPOOL GUN

/

14
CHAVE SEL. FAIXA

16

FLANGE PARA EUROCONECTOR
17

EUROCONECTOR COMPLETO
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SPOOL GUN
(Tocha nao incluida)
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19
LATERAL ESQUERDA

(AR

20 21 22

PAINEL FRONTAL ENGATE RAPIDO LATERAL DIREITA
INFERIOR




10.2) Smashweld 250 M

23

o KNOB DOS _

POTENCIOMETROS

KNOB DOS

POTENCIOMETROS | 25

27 POTENCIOMETRO
%6 POTENCIOMETRO ANTI-STICK
CHAVE TEMPO 2
PONTO/INTERM. 8

\ 29 MIOLO FREIADOR
3 OLHAL :

30

a1 PAINEL TRASEIRO

ETIQUETA

32
MOTO REDUTOR

33 - VER DESENHO

MECANISMO
AVANCO ARAME
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36 /
SHUNT

MOTOR DO
3 40 VENTILADOR

RODIZIO CAPACITORES

RODA
41
CHASSI




10.3) Smashweld 250 M

42
TRANSFORMADOR
AUXILIAB 43
PLACA ELETRONICA
44 | | 45
TRANSF. INSTRUMENTO

CONTATOR |

46
PRENSA CABO
48
47 RESISTORES
CABO DE ALIMENTAGAO
49
PUXADOR
50 ,/ :
VALVULA SOLENOIDE Q 3 51
N INDUTOR
53

BOBINA A DO INDUTOR

54
BOBINA B DO INDUTOR

PONTE
RETIFICADORA

e TV

— AP

2

55
TRANSFORMADOR PRINCIPAL

56
BOBINA DO TRANSFORMADOR




11) MECANISMO DE AVANCO DE ARAME

33A
DISPOSITIVO DE PRESSAO
[v

&

33D

33B
BRAGO DE PRESSAO

33C
BRACO DE PRESSAO GUIA DE ENTRADA
COMPLETO
\ 33E - ROLDANA DE TRACAO
e (VER TABELA 6.2)
33F i 33G
ROLDANA DE PRESSAO LISA 33H ENGRENAGEM P/ ROLDANA DE TRACAO

PARAFUSO

33l
ENGRENAGEM P/ ROLDANA DE PRESSAO

12) PECAS DE REPOSICAO PARA TOCHA SPOOL GUN

57
TOCHA COMPLETA 58-Ver Tabela 12.1
ROLDANA

59
CORPO DE ALUMINIO

60
CABECA

61
CONDUITE DE TEFLON

62-Ver Tabela 12.3
BICO DE

CONTATO\ | Q‘f ¢ |

DIFUSOR
64 -Ver Tabela 12.2

PORTA
BICO

65-Ver Tabela 12.4 66 N 67
BOCAL POTENCIOMETRO GATILHO




TABELA 6.2

Tipo de Arame diametro (mm) Smashweld 250 M
. 0,60 - 0,80 33EA
Acos, solidos
0,80 - 1,00 33EB
Ligas de aluminio 1,00 - 1,20 33EC
Tubular 0,90 - 1,00 33ED

Smashweld 250 M ﬂ


.
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12.1) Selecao de Roldanas

TABELA 12.1

Tipo de arame Diametro (mm) Referéncia
s6lidos, acos 0,60 58A
0,80 - 1,00 58B
1,20 58C
ligas de aluminio 0,80 - 1,00 58D
1,20 58E
12.2) Selecao de Porta-Bicos
TABELA 12.2
Rosca (mm) Comprimento (mm) Referéncia
M 6 28 64A
M8 28 64B
12.3) Selecao de Bicos de Contato
TABELA 12.3
Diametro do arame (mm) Rosca Referéncia
0,6 M6 62A
0,8 M6 62B
0,9 M6 62C
1,0 M8 62D
1,2 M8 62E
12.4) Selecao de-Bocais
TABELA 12.4
Diametro (mm) Comprimento (mm) Referéncia
12 84 65A
16 84 65B
19 84 65C
13.1) Pistola de solda
TABELA 13.1
PMC 250 para arame até 1,2 mm e uso com gas CO»o 68
PMC 300 para arame até 1,2 mm e uso com gas Argdnio ou misturas 69
Pistola Spool Gun 70

Para aplicagoes especiais consultar o departamento técnico da ESAB S.A.






