6. Porosidade

® InclusGes internas e/ou erupcdes externas que provocam redugdo
da resisténcia da solda podem ndo ser visiveis.

Possiveis Motivos

Protecdo de gds inadequada.

Chapa suja, enferrujada ou pintada.

Angulo da tocha inadequado.

Arame de solda sujo ou oxidado.

Corrente de ar junto & peca a ser soldada desloca o gés de
protegdo.

Vazdo do gés muito elevada causa turbuléncia na poca de
fusdo, permitindo a entrada de ar.

Conduite do arame sujo e/ou bocal com respingos.

Velocidade de soldagem muito alta.

Solucoes

Aumente a vazdo de gds (veja jtem 10). Mantenha o bocal da
tocha mais perto da peca. Verifique se hd vazamento de gés.
Centralize o bico de contato no bocal da tocha.

Trogue o bocal da tocha se estiver danificado
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Verifique se a vélvula solenéide do gas estd funcionando
corretamente.

Limpe as superficies a serem soldadas.
Use lixadeira ou escova de aco para remover ferrugem e solvente
para remover dleo, graxa ou tinta.

Mude] ?)éngulo da tocha para melhorar a protecdo do gés (veja
item :

Apds abrir a embalagem, mantenha o arame protegido de umidade,
respingos de solda e poeira.

éJse biombos ou cortinas adequadas para evitar as correntes
e ar.

Reduza a vazdo do gds (veja item 10).

Limpe o conduite e o bocal.

Mantenha a poga de solda fundida por mais tempo, para permitir
que os gases escapem antes que a solda solidifique {\)/e]o item 9).



